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1  范围 

本标准规定了螺纹规格为 M5～M10的钻套螺钉。 

2  引用标准 

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。 
GB/T 699—1988  优质碳素结构钢  技术条件 
JB/T 8044—1999  机床夹具零件及部件技术要求 

3  尺寸 

尺寸如下图及表所示。 
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 基本尺寸 极限偏差  基本尺寸  极限偏差 d11      钻套内径  

3 15 
M5 

6 
7.5 13 

18 
9 1.2 1.7 ＞ 0～6 

4 18 
M6 

8 
9.5 

–0.040 
–0.130 

16 
22 

10 1.5 2 ＞6～12 

5.5 22 
M8 

10.5 
12 20 

27 
11.5 2 2.5 ＞12～30 

7 32 
M10 

13 

+0.200 

+0.050 

15 

–0.050 
–0.160 

24 
38 

18.5 2.5 3 ＞30～85 

 

4  技术条件 

4. 1  材料：45 钢按 GB/T 699 的规定。 
4. 2  热处理：35～40 HRC。 
4. 3  其他技术条件按 JB/T 8044的规定。 

5  标记 

5. 1  标记示例： 
d=M10、 L1=13 mm 的钻套螺钉： 
  螺钉  M10×13  JB/T 8045.5—1999 
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